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(57) Abstract 

The invention relates to a gas torch nozzle, comprising a nozzle body with axial gas supply channels. According to the invention, 
there is provided an outlet ring (1 IS) mounted on the distal end of the nozzle body (101), said ring having a large number of small axial 
holes (117) forming outlet orifices, and a traversing element (120) made of porous metal, for example sintered metal, is arranged between 
the downstream end of the supply channels (103) and the above mentioned outlet ring (1 15), said element letting the gas pass through said 
axial holes during normal operation of the torch in order to obtain a flame fractionated into small tongues, but stopping the propagation of 
the flame upstream when igniting said torch. Preferably, the number and the cross-section of said axial holes (1 17) are selected to that the 
outlet ring (115) acts also as a noise limiter. 


(57) AbregS 

L' invention concern une buse de chalumeau a gaz, comportant uo corps de buse muni de canaux axiaux d'amenee de gaz. 
Confonnement a r invention, il est prevu une bague de sortie (115) montee sur rextreminS distale du corps de buse (101), ladite bague 
prfsentant un grand nombre de petits trous axiaux (117) form ant orifices de sortie, et un element traversant (120) en m6tal poreux, par 
exemple eo metal fritte, est intercafc entre l^xtremte aval des canaux d'amenee (103) et la bague de sortie precitee (115), ledit eminent 
laissant passer les gaz dans ces trous axiaux lore du fonctionnement normal du chalumeau pour Tobtention d'une flamme fractionnee en 
petits dards, mais barrant la propagation de la flamme vers 1'amoot lore de rallumage dudit chalumeau. De preference, le nombre et la 
section des trous axiaux (1 17) seront choisis de telle facon que la bague de sortie (1 15) assure simultanement une foncrion de limiteur de 
bruit 
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Buse de chalumeau a gaz 

L' invention concerne le domaine des chalumeaux, - 
notamment les chalumeaux utilisables dans des techniques de 
decoupage (oxycoupage par exemple) d'usinage a la flamme 
5 (en particulier tout chalumeau oxygaz),de d^criquage, de 
dficapage, ou de trempe superficielle.L'objet de 1' invention 
est plus particulierement relatif aux buses de chalumeaux 
a gaz, du type comportant un corps de buse muni de canaux 
axiaux d' amende de gaz qui debouchent par des orifices de 
10 sortie associes au voisinage de l'extremite distale du 
corps de buse. 

Qu'il s'agisse de buses de chauffage, ou encore 
de buses de decriquage ou d'oxycoupage, les risques des 
retours de flamme dans 1 'utilisation des chalumeaux est 
15 bien corinu, et les fabricants cherchent tou jours a minimi - 
ser ces risques qui sont la cause de graves accidents. 

On a d#ja propose de monter, a 1'interieur du 
corps de buse et tres en arridre de 1' orifice de sortie, un 
element poreux visant a constituer une barriere de sScurite 
20 en cas de retour de flamme. Une telle solution est par 
exemple illustree dans les documents CH-A-472 632 et FR-A-l 
448 292. Les buses de chalumeau a gaz decrites dans ces 
documents presentent par ailleurs un orifice de sortie 
unique formant une flamme large liberant la chaleur a une 
25 distance importante dudit orifice. 

Pour qu'il y ait retour de flamme, il faut conju- 
guer l'arrivge d'un melange de gaz d§tonant dans le corps 
de chalumeau ou dans les flexibles d' alimentation de ce 
chalumeau, et l'allumage de ce melange de gaz detonant par 
30 une flamme. Les accidents se produisent en general a 
l'allumage du chalumeau, ou suite a des projections de 
m§tal en fusion contre le front de la buse en bouchant les 
trous de sortie du gaz. En effet, il arrive alors que 
l'operateur ouvre les robinets d'arrivge de gaz, et 
35 presente une flamme a I'extrimite de la buse pour allumer 
le chalumeau, sans avoir pris le temps de purger et sans 
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avoir §tabli le d£bit normal des gaz . 

La solution mentionnee plus haut ne donne pas 
totalement satisfaction, car la barriSre de sScurite est 
relativement eloignie de 1' orifice de sortie de la buse, et 
5 il n'est pas possible de la monter pr£s de cet orifice de 
sortie, car la formation de la flamme serait trop pertur- 
bee. 

Le danger est particulidrement important dans le 
cas de chalumeaux de decriquage, de dScapage, d' oxysoudage, 

10 d'oxybrasage, ou encore d'oxycoupage. En effet, si pour une 
cause quelconque, qui peut etre tout simplement une negli- 
gence de la fermeture soigneuse des robinets lors de 
1' arret prec§dent du chalumeau, de l'oxygene s'est intro- 
duit dans le circuit de gaz ou inversement, le fait de 

15 presenter la flamme £ l'extremite de la buse allume le 
melange, et propage la reaction partout oil se trouve 
ef fectivement un melange inflammable, et c'est alors 
1' accident. 

L' invention a pour but d'am^liorer la securite 
20 des buses de chalumeaux au regard des risques d' accident 
dus aux retours de flamme, tout en permettant une structu- 
ration de la flamme conf§rant a la buse une grande sou- 
plesse d' utilisation et une precision elevee de fonctionne- 
ment . 

25 L ' invention a ainsi pour objet de rialiser une 

buse de chalumeau k gaz dont la structure permet de contrer 
efficacement l'allumage intempestif d'un melange de gaz 
detonant, notamment lors de l'allumage du chalumeau, et ce 
quel que soit le type de chalumeau, tout en organisant la 

30 structure de la flamme pour avoir une chaleur plus concen- 
tree au voisinage de la sortie de la buse. 

II s'agit plus particulierement d'une buse de 
chalumeau a gaz, comportant un corps de buse muni de canaux 
axiaux d'amenee de gaz qui dSbouchent par des orifices de 

35 sortie associes au voisinage de l'extrgmit§ distale du 
corps de buse, caracteris^e par le fait qu'elle comporte 
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une bague de sortie mont&e sur l'extremite distale du corps 
de buse, ladite bague presentant un grand nombre de petit s 
trous axiaux formant orifices de sortie, et qu'un element 
traversant en metal poreux est intercale entre l'extremite 
5 aval des canaux d'amenee et la bague de sortie pr€cit§e, 
ledit §l£ment laissant passer les gaz dans les trous axiaux 
lors du f onctionnement normal du chalumeau pour l'obtention 
d'une flamme fractionnSe en petit s dards, mais barrant la 
propagation de la flamme vers l'amont lors de l'allumage 

10 dudit chalumeau, 

L' element traversant en m6tal poreux est done 
proche de la sortie de la buse, et la flamme est structuree 
en une plurality de petits dards, ce qui permet de concen- 
trer la chaleur au voisinage immediat de la sortie, tout en 

15 permettant de moduler sans risque la flamme grSce a la 
presence de 1' Element traversant. La realisation de petits 
trous de chauffe permet 6galement de gener, voire d' inter- 
dire, la penetration du m6tal liquide projete contre la 
buse a l'interieur des trous par simple phenomSne de 

20 capillarity conjuguee avec l'utilisation d'une plus forte 
pression dejection des gaz, 

De preference, le nombre et la section des trous 
axiaux de la bague de sortie sont choisis de telle fagon 
que la section totale de ces trous axiaux corresponde 

25 sensiblement a la section totale des canaux d'amenee de 
gaz, pour assurer simultan§ment une fonction de limiteur de 
bruit. 

Conform§ment a un mode d' execution particulier, 
1 'element traversant est realise sous la forme d'une 

30 couronne ou d'une rondelle plate, qui est disposee au 
voisinage direct d'une chambre de repartition commune aux 
canaux d'amenee de gaz. En particulier, 1' element traver- 
sant est monte dans la bague de sortie, en etant en appui 
contre un epaulement associe. 

35 L' 6l§ment traversant pourra etre realise en metal 
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fritte, notamment en bronze ou en laiton. 

II peut s'av§rer egalement interessant que la 
buse comporte en outre au moins un element f iltrant dispos£ 
devant les orifices d' entree des canaux axiaux d'amenee de 
5 gaz, afin de retenir les impuretes vehiculees par les gaz 
lors du f onctionnement du chalumeau et eviter ainsi le 
colmatage de 1' element traversant. Avantageusement alors, 
1' extremity proximale du corps de buse prgsente au moins 
une gorge circulaire de distribution de gaz dans laquelle 

10 d£bouchent les orifices des canaux axiaux, cette gorge ou 
chacune de ces gorges recevant alors un element filtrant 
realise sous la forme d'un anneau poreux. 

De pr§f§rence encore, lorsqu'il s'agit d'une buse 
plus particulidrement destinee a equiper un chalumeau de 

15 decriquage ou d' oxycoupage, le corps de buse presente une 
tuyere centrale pour le passage de l'oxygene et des canaux 
axiaux agenc§s autour de cette tuyere pour le passage des 
gaz de chauffe, et 1' element traversant est r£alis§ sous la 
forme d'une couronne mont§e sur l'extr§mite distale de 

20 ladite tuyere. 

Avantageusement alors, la bague de sortie asso- 
ciee ^ l'§liment traversant est enfilee sur l'extr^mite 
distale du corps de buse formant la sortie de la tuyere, et 
cette bague est fixee par brasage audit corps. En particu- 

25 lier, la bague de sortie est entour§e par une bague de 
protection qui est fixee simultaniment par le brasage 
precitfi . 

D'autres caracteristiques et avantages de 1' in- 
vention apparaitront plus clairement §l la lumiere de la 
30 description qui va suivre et des dessins annexes, concer- 
nant un mode de realisation particulier de 1' invention, en 
reference aux figures ou : 

- la figure 1 est la coupe axiale d'une buse de 
chalumeau a gaz, ici de chalumeau de decriquage, dont la 
35 structure est conforme a 1' invention ; 
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- les figures 2 et 3 illustrent, respect ivement 
en coupe et en vue en bout, le corps isole de la buse de la 
figure 1 (sans 1' element traversant en m§tal poreux ni la 
bague de sortie associee) ; 

5 - les figures 4 et 5 sont des vues respect ivement 

en plan et en coupe (la figure 5 est une coupe selon V - V 
de la figure 4) de 1' element traversant en m§tal poreux, 
ici realise sous la forme d'une couronne plate ; 

- la figure 6 est une vue en coupe de la bague de 
10 sortie qui assure le maintien de 1' Element traversant en 

m§tal poreux prgcite, permettant de mieux distinguer 
l'epaulement d'appui associe et l'un des nombreux petits 
trous axiaux de cette bague, ces trous itant ici agences 
sur une seule rangee circulaire ; 
15 - la figure 7, qui est a rapprocher de la figure 

1, illustre une variante de la buse prec§dente, dans 
laquelle des elements filtrants sont en outre prevus a 
1' entree des canaux d'amenee des gaz de chauffe, ici sous 
la forme de deux anneaux poreux, pour retenir les impuret§s 
20 vehicul^es par les gaz lors du f onctionnement du chalumeau 
et §viter ainsi le colmatage de 1' element traversant. 

La figure 1 permet de distinguer une buse de 
chalumeau a gaz 100 conforme S 1' invention, comportant un 
corps de buse 101 (dont la structure sera mieux comprise en 
25 se r§ferant aux figures 2 et 3), qui est ici de forme 
gen§rale cylindrique (l'axe du corps de buse est reperg X) , 
ledit corps §tant muni de canaux axiaux 103 d' amende de gaz 
qui dSbouchent par des orifices de sortie associes au 
voisinage de 1'extremite distale 111 du corps de buse 101. 
30 La buse de chalumeau illustree ici sert a equiper un 
chalumeau de d^criquage, ce qui explique la presence d'une 
tuyere centrale 102 associee au passage de 1'oxygene, 
tuyere dont 1' entree est referencee 102.2 et la sortie 
102.1, les canaux axiaux pr§cit6s 103 etant alors agences 
35 autour de cette tuyere pour assurer le passage des gaz de 
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chauffe. II ne s'agit cependant que d'un exemple, et il va 
de soi que 1' invention pourra egalement s'appliquer a tout 
autre type de chalumeaux a gaz, notanunent aux chalumeaux de 
chauffage de type conventionnel , dont le corps de buse est 
5 alors exempt de tuyere centrale .En particulier, dans le 
cas de chalumeaux de d§capage, de trempe superf icielle ou 
de chauffage, on pourra avoir un corps de buse ayant en 
section une forme polygonale (en general rectangulaire ou 
octogonale), avec un axe ou plusieurs axes paralldles (en 
10 general deux axes) . 

Conformement a un aspect essentiel de 1' inven- 
tion, la buse 100 comporte une bague de sortie 115 montee 
sur l'extremite distale du corps de buse 101, ladite bague 
presentant un grand nombre de petits trous axiaux 117 
15 formant orifices de sortie, et un element traversant 120 en 
metal poreux est intercale entre l'extremite aval des 
canaux d' amende 103 et la bague de sortie precitee 115, 
ledit §l€ment traversant laissant passer les gaz vers 
l'aval dans ces trous axiaux lors du f onctionnement normal 
20 du chalumeau pour 1'obtention d'une flamme fractionnee en 
petits dards, mais barrant la propagation de la flamme vers 
1'amont lors de l'allumage dudit chalumeau. 

Ainsi, lors de l'allumage du chalumeau, 1' element 
traversant 120 en metal poreux constitue une barriere a la 
25 propagation de la flamme, laquelle barriere est au voisi- 
nage immediat de la sortie de la buse, et empeche la 
reaction d'allumage de melange de gaz detonant de se 
propager partout ou se trouve ef fectivement le melange 
inflammable, dans le cas ou de l'oxygene se serai t intro- 
30 duit dans le circuit de gaz ou vice versa, par suite 
notamment d'une negligence de l'operateur lors de la 
fermeture pr§cedente des robinets a 1' arret du chalumeau. 
L' element traversant 120 ne fait aucunement obstacle au 
f onctionnement normal du chalumeau (le sens allant de 
35 1'amont vers l'aval), avec sa flamme structuree en une 
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pluralite de petits dards, et constitue une barriere 
extremement efficace S la propagation de la flamme ( le 
sens allant de l'aval vers l'amont). 

L' Element traversant 120 peut etre realise sous 
5 la forme d'une couronne ou d'une rondelle plate, en mgtal 
fritte, notarament en bronze ou en laiton. En 1' espdce, ainsi 
que cela est mieux visible sur les figures 4 et 5, 1' ele- 
ment traversant 120 est r§alise sous la forme d'une 
couronne circulaire, montee sur I'extremite distale 111 de 
10 la tuydre cent rale. Lorsqu'il s'agira d'une buse destin§e 
& equiper d'autres types de chalumeaux, 1' element traver- 
sant 120 pourra etre r6alis§ sous la forme d'une rondelle, 
circulaire ou non, en appui direct par un §paulement 
associe contre 1' extremity distale du corps de buse. 
15 L' Element traversant 120 est intercalS entre le 

corps de buse 101 et la bague de sortie 115 qui est 
Sgalement mont§e sur 1 ' extrgmiti distale 111 de la tuyere. 
L' element traversant 120 est ici dispos§ au voisinage 
direct d'une chambre de repartition 112 , qui est une 
20 chambre annulaire commune aux differents canaux d'amenee de 
gaz 103. L' agencement de cette chambre de rgpartition 112, 
et des canaux d'amenee 103 associis, sera mieux compris en 
se r§f§rant aux figures 2 et 3. En l'espece, chacun des 
canaux d'amenee 103, ici au nombre de quatre, se termine du 
25 cote amont par une branche axiale debouchant au niveau d'un 
orifice 104 dans une gorge de distribution associee 107, 
par exemple associee a l'arrivee d'oxygene de chauffe, et 
aussi par une branche de derivation 105 qui debouche, au 
niveau d'un orifice associe 106 dans une autre gorge de 
30 distribution 108, par exemple associee a l'arriv§e de 
carburant. On distingue egalement, du cot§ aval de la buse, 
un bord d' appui circulaire 113 que contacte 1' element 
traversant 120 lorsque celui-ci est mis en place sur 
l'extr§mit§ distale de la tuySre. Le maintien de 1' element 
35 traversant est assur§ par la bague de sortie 115 Egalement 
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mont€e sur l'extremite distale de la tuyere du corps de 
buse 101, bague dont la structure sera mieux comprise en se 
r§f grant £l la coupe de la figure 6. 

La bague de sortie 115 presente un alisage 
5 central 116 qui correspond au diamStre ext§rieur de 
l'extremite distale 111 du corps de buse, de faqon a gviter 
tout passage de gaz intempestif au niveau des surfaces de 
contact. La bague de sortie 115 presente egalement un grand 
nombre de petits trous axiaux 117 qui sont associ£s £ la 

10 sortie des gaz de chauffe, par exemple agencis en une 
rangge circulaire unique comme cela est illustrg ici. Par 
"grand nombre", il faut comprendre un nombre trds superieur 
a celui des canaux d'amenee de gaz, et par "petite section" 
on entend une section tres inferieure a celle desdits 

15 canaux d'amen§e. Ces petits trous axiaux 117 realisent un 
fractionnement de la flamme, qui se presente sous la f orme 
d'autant de petits dards concentrant la chaleur a une 
faible distance, determinable avec precision, de la sortie 
de la buse. 

20 D ^ preference, le nombre et la section des trous 

axiaux sont choisis de telle fagon que la section totale 
corresponde sensiblement a la section totale des canaux 
d'amenee de gaz 103, de fagon a assurer simultanSment une 
fonction de limiteur de bruit. 

25 A titre d' exemple, lorsque l'on utilise comme ici 

quatre canaux d'amenee 103 dont le diamdtre d' entree est de 
1'ordre de 4,5 mm, il sera pr£vu trente-huit a soixante 
trous axiaux 117 d'un diam^tre de 1,5 a 1,2 mm, par exemple 
repartis r§gulierement sur une circonf §rence de la bague de 

30 maintien, la longueur de ces trous axiaux etant quant a 
elle de 1'ordre de 10 mm. L'agencement de ces trous axiaux 
sera plus generalement prevu selon une ou plusieurs lignes, 
cette ou ces lignes pouvant etre rectilignes ou incurv§es 
selon le cas: la repartition selon une ligne circulaire 

35 illustree ici ne constitue done qu'un exemple. 
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Grace a ce grand nombre de trous axiaux de tres 
faible diametre, on parvient & limiter la quantity de 
mouvement de la flamme, et par suite a minimiser conside- 
rablement le bruit du chalumeau lors du f onctionnement de 
5 celui-ci. La bague de sortie 115 pr£sente en outre, du cot£ 
amont, un epaulement d'appui 118, contre lequel vient en 
butee 1' Element traversant 120 : 1' Pigment traversant est 
alors monte dans la bague de sortie. En l'espece, on a 
§galement prevu un epaulement 119 venant au contact direct 
10 du bord d'appui circulaire 113 du corps de buse 101, de 
fa<?on a iviter tout risque d'ecrasement de 1' element 
traversant en metal poreux lors du montage precis de la 
bague 115 . 

L' Element traversant 120 se pr§sente en l'espece 

15 sous la forme d'une couronne circulaire en metal fritte, 
dont l'6paisseur peut etre de l'ordre de 3 mm, avec un 
diamdtre int6rieur qui est ici de l'ordre de 20 mm ,et un 
diamdtre exterieur de l'ordre de 32 mm. La bague de sortie 
115, qui est par exemple realisee en cupro-tellure, est de 

20 pr§f§rence enfil§e avec 1' Element traversant 120, apres 
mise en place prialable de celui-ci, sur l'extremite 
distale 111 du corps de buse 101, et la solidarisation de 
cette bague audit corps de buse est assurSe par un brasage 
not6 125 sur la figure 1. On a en outre prevu ici une bague 

25 de protection 114 entourant la bague de sortie 115, bague 
de protection qui est de preference egalement fixee 
simultan^ment par le brasage precit£. 

La buse de chalumeau ainsi £quip§e peut pr§senter 
exterieurement une g§om§trie quelconque, et sa fixation 

30 peut etre realisee de fa?on tout £ fait traditionnelle par 
un icrou de fixation 109 monte tournant sur le corps de 
buse. 

Le choix de l'agencement des petits trous axiaux 
servant a fractionner la flamme permet done d' adapter la 
35 buse aux besoins recherchSs, le nombre et la gSometrie de 
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ces trous permettant aussi d'optimiser le rendement du 
chalumeau. On parvient a realiser une flatnme qui est plus 
efficace que la flamme en dard unique des buses connues, 
tout en abaissant consid^rablement le niveau de bruit lors 
5 du f onctionnement . 

La figure 7, qui est k rapprocher de la figure l # 
illustre une variante de la buse precedente, dans laquelle 
des elements filtrants sont en outre prevus pour retenir 
les impuretes vehicul§es par les gaz lors du fonctionnement 
10 du chalumeau et §viter ainsi le colmatage de 1' Element 
traversant . 

La buse de chalumeau illustree sur la figure 7 se 
differencie en effet de la precedente uniquement par la 
presence de deux elements filtrants 121, 122, qui sont 
15 disposes devant les orifices d' entree 104, 106 des canaux 
axiaux d'amenee de gaz 103. En l'espece, du fait de la 
presence de deux gorges de distribution 107, 108 au niveau 
de l'extr§mit§ proximale 110 du corps de buse 101 , on a 
prevu deux Elements filtrants 121, 122 realises chacun 

20 sous la forme d'un anneau poreux. La presence de tels 
elements filtrants est particulierement avantageuse dans la 
mesure ou le metal fritt§ pr§sente 1' inconvenient de 
retenir les impuretes vghicul§es par les gaz, d'ou il 
decoule un risque de colmatage pouvant alterer le bon 

25 fonctionnement de la buse. On pourra naturellement realiser 
differemment l'un ou 1' autre de ces elements filtrants, par 
exemple sous forme d'une cartouche filtrante aisement 
demontable, ce qui permet d'en assurer aisement le net- 
toyage et/ou le rempl a cement . Les anneaux poreux 121, 122 

30 pourront en outre etre colics au corps de buse, ou simple- 
ment coinces dans les gorges de distribution associees 
dudit corps de buse. 

On est ainsi parvenu & realiser une buse de 
chalumeau a gaz dont la structure permet de contrer 

35 efficacement l'allumage intempestif d'un melange de gaz 
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detonant, notamment lors de l'allumage du chalumeau, et ce 
pour des types tr£s differents de chaiumeaux: il s'agit 
done d'une v§ri table buse de securite. En outre, grace a la 
presence de la bague de sortie qui agit simultanement comme 
5 moyen de f ractionnement de la flamme, comme moyen de 
maintien de 1 'Aliment traversant en mStal poreux, et comme 
moyen limiteur de bruit, il devient alors possible de 
concevoir a la demande 1' architecture de la buse, notamment 
en recherchant les 6coulements a la sortie les moins 

10 bruyants pour une puissance de chauf f e ou pour une forme de 
flamme demandee, sans etre tributaire de la vitesse de 
deflagration du melange. 

L' invention n'est pas limit£e aux modes de 
realisation qui viennent d'Stre decrits, mais englobe au 

15 contraire toute variante reprenant, avec des moyens 
equivalents, les caracteristiques essentielles §nonc§es 
plus haut. 
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RE VEND I CAT I ONS 

1. Buse de chalumeau a gaz, comportant un corps 
de buse muni de canaux axiaux d'amenee de gaz qui debou- 
chent par des orifices de sortie associ£s au voisinage de 

5 1' extremity distale du corps de buse, caract£ris§e par le 
fait qu'elle comporte une bague de sortie (115) montee sur 
l'extrgmite distale du corps de buse (101), ladite bague 
pr§sentant un grand nombre de petits trous axiaux (117) , 
formant orifices de sortie, et qu'un element traversant 

10 {120) en mStal poreux est intercale entre l'extremite aval 
des canaux d'amenee (103) et la bague de sortie precitee 
(115), ledit element laissant passer les gaz dans les trous 
axiaux (117) lors du f onctionnement normal du chalumeau 
pour l'obtention d'une flamme fractionnee en petits dards, 

15 mais barrant la propagation de la flamme vers 1'amont lors 
de l'allumage dudit chalumeau. 

2. Buse selon la revendication 1, caracteris#e 
par le fait que le nombre et la section des trous axiaux 
(117) de la bague de sortie (115) sont choisis de telle 

20 fapon que la section totale de ces trous axiaux corresponde 
sensiblement a la section totale des canaux d'amenee de gaz 
(103), pour assurer simultanement une fonction de limiteur 
de bruit • 

3. Buse selon la revendication 1 ou la revendica- 
25 tion 2, caracteris§e par le fait que 1' element traversant 

(120) est realise sous la forme d'une couronne ou d'une 
rondelle plate, qui est disposee au voisinage direct d'une 
chambre de repartition (112) commune aux canaux d'amenee de 
gaz (103) . 

30 4. Buse selon la revendication 3, caract§risee 

par le fait que 1' element traversant (120) est monte dans 
la bague de sortie (115) , en etant en appui contre un 
epaulement associ§ (118) . 

5. Buse selon l'une des revendications 1 a 4, 

35 caracterisee par le fait que l'element traversant (120) est 
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realist en metal fritte, notamment en bronze ou en laiton. 

6. Buse selon l'une des revendications l a 5, 
caracterisee par le fait qu'elle comporte en outre au moins 
un element filtrant (121 ; 122) dispose devant les orifices 
d' entree (104 ; 106) des canaux axiaux d'amenee de gaz, 
afin de retenir les impuretes vehieulees par les gaz lors 
du fonctionnement du chalumeau et eviter ainsi le colmatage 
de 1' element traversant (120). 

7. Buse selon la revendication 6, caracterisee 
par le fait que l'extremite proximale du corps de buse 
(101) presente au moins une gorge circulaire de distribu- 
tion de gaz (107 ; 108) dans laguelle debouchent les 
orifices (104 ; 106) des canaux axiaux, cette gorge ou 
chacune de ces gorges recevant alors un element filtrant 

15 (121 ; 122) r6alis§ sous la forme d'un anneau poreux. 

8. Buse selon l'une des revendications 1^7, 
plus particulierement destinee a equiper un chalumeau de 
decriquage ou d ' oxycoupage , dans laquelle le corps de buse 
presente une tuyere centrale pour le passage de 1'oxygene 

20 et des canaux axiaux agences autour de cette tuyere pour le 
passage des gaz de chauffe, caracterisee par le fait que 
1' element traversant (120) est realise sous la forme d'une 
couronne montee sur l'extremite distale (ill) de ladite 
tuy&re . 

25 9 - Bus e selon la revendication 8, caracterisee 

par le fait que la bague de sortie (115) associee a 
1' element traversant (120) est enfilee sur l'extremite 
distale (ill) du corps de buse (101) formant la sortie de 
la tuyere, et cette bague est fixee par brasage audit 

30 corps. 

10. Buse selon la revendication 9, caracterisee 
par le fait que la bague de sortie. (115) est entouree par 
une bague de protection (114) qui est fixee simul tenement 
par le brasage precit§. 
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